Bedienungsanleitung

§

mERRRRERTAL

HWS-BodenablaBventile

werden in den Nennweiten DN 10
und DN 20 und DN 25 hergestellt.
(DN 6 in Vorbereitung)

HWS-Bodenablaufventil

Modell "T", 10 mm (Nr. 3200 100)
Modell "H", 20 mm (Nr. 3200 200)
Modell "Q" 25 mm (Nr. 3 202 200)

Chemikalienbestandig
durch Verwendung von
Duran und PTFE flr
produktberiihrende Teile

Temperaturbestandig
durch Einsatz von Glas,
PTFE und Viton

Montageanleitung fur
HWS-Ablaufventil "H"

A

Ventilstempel (1) mit V2A-Gewin-
deseite in Ventilkdrper (4) gegen den
Uhrzeigersinn einschrauben,

bis die Durchgangsbohrung im
Ventilstempel in der Fuhrungsrille
des Ventilkorpers sichtbar wird, dann
mit Splint (3) sichern.

B
Kontermutter (5) eine Umdrehung
auf Ventilkdrper aufschrauben.

©

Dichtung (8) in Glasflansch (6a)
einlegen und bis zur Verengung
driicken.

D

Ventil bis zum Anschlag in das
Glasteil schieben und Edelstahl-
feder (7) bis zur Erweiterung in die
tangentiale Bohrung der Konter-
mutter (5) einschieben. Danach
Kontermutter anziehen bis die
Fuhrungshulse auf der Dichtung
aufliegt. Durch weiteres Anziehen
der Kontermutter kann nun der
Druck auf die Dichtung ein- bzw.
nachgestellt werden.

Achtung: Kontermutter nicht mit
UberméaRiger Gewalt anziehen, da
dadurch hoher Verschleil? der
Dichtung !

H-W:-S

Vakuumdicht
durch nachstellbare
leicht austauschbare Dichtung

Stabil

durch starkwandige Ausfiihrung
mit Planflansch und einge-
schmolzene Glasablaufschrage

E

Durch Drehen des Randelknopfes
(9) im Uhrzeigersinn wird das
Ventil geschlossen. Die max.
Hublange des Ablaufventils betragt
70 mm, die voll genutzt werden
kénnen. Um die Funktion der im
Ventil eingebauten Sicherheits-
feder zu gewahrleisten, muR der
Randelknopf auch nach Anschlag
der Ventilspitze noch ca. 2 Um-
drehungen weitergedreht werden;
dies entsprechen 5 mm moglichen
Sicherheitsvorschub.

Allgemeine Hinweise

Solange der Splint nicht sichtbar
im Ventilkorper ist, kann durch
Drehen des Randelknopfes die
Sicherheitsfeder auf jeden Fall
nachgespannt werden. Sollte der
Splint sichtbar werden und eine
Distanz von ca. 5 mm zum Ende
der Fiihrungsrille unterschreiten,
empfiehlt sich der Austausch des
Ventilstempels, da sich die Stempel-
spitze abgenutzt hat und so im
gleichen MaR den Sicherheits-
vorschub verringert

Ersatzteile:

Ersatzstempel Best.-Nr.
(1+3) 3200 210
dto., Rulon 3200 220
Dichtung (8) 3200 250
Splint (3) 3200 235
Splinttreiber 3200 236
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